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MEMORIAL DESCRITIVO DAS INSTALACOES HIDRAULICAS

1. INTRODUCAO
2. OBJETIVO

O presente memorial destina-se a apresentar os principios basicos e as normas de apoio que
nortearam o desenvolvimento do projeto executivo das instalagdes hidraulicas do Senac —
Registro (SP).

As solugdes técnicas apresentadas estdo todas indicadas nas pranchas de desenho, as quais
se junta o presente memorial, que procura tdo somente apontar de onde nasceram tais
solucdes, referentes aos seguintes sistemas:

1 — Sistema de agua fria;
2 — Sistema de esgoto;
3 — Sistema de gas;

3. NORMAS TECNICAS DE APOIO E REGULAMENTO

O projeto que ora se apresenta foi desenvolvido com base nas seguintes normas e
regulamentos:

3.1. Normas Técnicas

NBR-6493 — Padrao de Cores para canalizagdes de liquidos

NBR-8160 — Instalagdes Prediais de Esgotos Sanitarios

NBR-5626 — Instalagdes Prediais de Agua Fria

NBR-13523/95 — Central Predial de Gas Liquefeito de Petroleo
NBR-13932/97 — Instalagdes Internas de Gas Liquefeito de Petroleo - GLP
NBR-14570 — Instala¢des Internas para uso alternativo dos gases GN ¢ GLP
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NB-98/66 — Armazenamento e Manuseio de Liquidos Inflamaveis e Combustiveis
NR-20 — Liquidos Combustiveis ¢ Inflamaveis
COMGAS — Companhia de Gas de Sao Paulo

3.2. Regulamentos Gerais
= Especificagdes Técnicas para instalagdes de protecao contra incéndios do Corpo de
Bombeiros do Estado de Sao Paulo e outras normas brasileiras aplicaveis ao projeto.
Decreto 46076/01.
» Normas das concessionarias de agua, esgoto e agua pluvial.
» (Cddigos de Obras Estaduais e Municipais.
= Condicdes e instrugdes dos respectivos fabricantes dos materiais e equipamentos.
4. RELACAO DE DESENHOS
O presente projeto ¢ constituido pelos seguintes desenhos:
REG-HID-PE-001-LAB
REG-HID-PE-002-TER
REG-HID-PE-003-DET
REG-HID-PE-004-VIS
MEMORIAL DESCRITIVO
Todos os materiais e servigos utilizados para execugdo deste projeto, deverao seguir as
exigéncias especificas estabelecidas pelas Normas da “ABNT” (Associagdo Brasileira de

Normas Técnicas).

5. INSTALACOES PREDIAIS DE AGUA FRIA
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O projeto das instalagdes prediais de agua-fria/quente foi elaborado de modo a garantir o
fornecimento de 4agua de forma continua, em quantidade suficiente, mantendo sua
qualidade com pressoes e velocidades adequadas ao perfeito funcionamento das pecas de
utilizacdo e do sistema de tubulagdes, preservando o maximo conforto dos usuarios,
incluindo eliminacao dos niveis de ruido.

5.1. Sistema de agua fria

O sistema de distribui¢do de 4gua serd interligado a rede existente na unidade.

5.2. Dimensionamento da Instalacio

A rede foi projetada de modo que as pressoes estaticas ¢ dindmicas em qualquer ponto nao
sejam inferiores a 5kPa (0,5 mca) e nem superiores a 400kPa (40mca), a velocidade em
qualquer trecho nao ultrapasse a 2,5 m/s e a carga cinética correspondente nao supere a dez
vezes o diametro nominal do trecho considerado.

O dimensionamento das redes foi feito com base no método dos pesos, previsto na norma
NBR-5626 da ABNT, de modo a garantir pressdes dinamicas adequadas nos pontos
desfavoraveis da rede de distribuicdo e evitar que os pontos criticos das colunas possam

operar com pressdes negativas em seu interior.

Os ramais foram dimensionados levando-se em conta a condi¢ao de simultaneidade de uso
dos diversos aparelhos.

Para atender as pressoes dos fornos do laboratorio foi especificado um pressurizador.
Vazao=2m/h Pressdao=35mca Poténcia=0,5hp Sistema = bifésico

5.3. Sistema de agua quente

Para a 4gua quente do laboratorio foi instalado aquecedores elétricos sob a bancada.
Modelos sugeridos: Lorenzetti ou Cardal ambos 220v.
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6. INSTALACOES PREDIAIS DE ESGOTOS

Foi previsto um sistema de ventilagdo a fim de evitar a ruptura dos fechos hidricos por
aspiragdo ou compressao ¢ também para que os gases emanados dos coletores e rede de
esgoto do empreendimento sejam encaminhados para a atmosfera.

6.1. Sistema de Coleta de Esgotos
O sistema de coleta de esgoto interligara os efluentes a rede existente do prédio.
6.2. Caracteristicas da Instalacio

Procurou-se utilizar conexdes que permitam um escoamento com pouco turbilhonamento,
evitando-se o afogamento do fluxo anular o que provocaria sobre pressdes e depressoes
internas indesejaveis e prejudiciais a integridade dos selos hidricos dos desconectores
adjacentes.

As tubulagdes serao de pvc rigido série “R”, tendo as mesmas um tragado o mais retilineo
possivel, sem grandes deflexdes, com caimentos de acordo com os previstos pela Norma
ABNT, sendo deixados pontos para possiveis acessos para desobstru¢do da rede, em caso
de entupimento, locados em pontos estratégicos.

As extremidades abertas dos tubos ventiladores foram projetadas de modo a emergirem, no
minimo 30cm acima da cobertura e deverdo dispor de “chapéu” de protecio ou um
terminal em Te, se interliga a rede existente.

Todas as cubas deverao ser providas de sifoes conforme arquitetura (INTERARQ).

Os ralos sifonados & 150 mm em PVC, terdo cestos para retencdo de solidos com grelhas
abre ¢ fecha em aco inoxidavel.

6.3. Dimensionamento das Instalacoes
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O dimensionamento das instalacdes foi feito de acordo com os critérios fixados pela NBR-
8160 "Instalacdes Prediais de Esgotos Sanitarios", baseados num fator probabilistico
numérico que representa a frequéncia habitual de utilizagdo, associada a vazao tipica de
cada uma das diferentes pecas e aparelhos sanitarios da instalagdo em funcionamento
simultdneo na hora de contribuicdo maxima no hidrograma didrio, conhecido como
"unidade de descarga" (UHC- Unidade Hunter de Contribuicao).

7. ESPECIFICACOES GERAIS PARA EXECUCAO

A instalagdo das tubulagdes devera ser procedida de acordo com as normas da ABNT para
cada tipo particular de material empregado.

A firma instaladora deverd providenciar a prévia montagem e colocagdo das tubulagdes
antes da alvenaria, sempre que a estrutura de concreto, pelas suas caracteristicas, assim o
exigir.

Quando houver necessidade imperiosa de passagem de tubulagdo por elementos estruturais,
devera ser previamente deixado um tubo com bitola superior a do tubo definitivo antes do
lancamento do concreto, a titulo de camisa ou bainha, para que ndo fique solidario a
estrutura. As passagens deverdo ser executadas de modo a permitir ficil montagem e
desmontagem das tubulagdes, em qualquer ocasiao.

Toda tubulagdo em cobre serd protegida contra corrosao através de primer asfaltico e fita
Scoth Rap (3M ou similar) além de envelope de concreto fck > 15 MPa envolvendo toda
tubulagdao com espessura de 10 cm da face das mesmas.

Prever fita de identificacdo para as instalagdes enterradas posicionada 20 a 30 cm acima
das mesmas de modo a prevenir futuros acidentes/danos as mesmas quando da execucao de
escavacgoes.

Serd permitido o alojamento posterior de tubulacdes em reentrancias, encaixes ou
passagens de meio diametro (meia cana) projetados para esta finalidade desde que
devidamente instaladas, permitindo facil acesso para reparos.

As tubulagdes embutidas em alvenaria serdo fixadas pelo enchimento total do rasgo com
argamassa de cimento e areia no trago 1:3; as de diametro superior serdo fixadas por meio
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de grapas de ferro redondo com diametro superior a 5 mm, em numeros € espagamentos
adequados para manter o tubo firmemente em seu local.

Quando da instalagdo e durante a realiza¢ao dos trabalhos de construgao, os tubos deverao
ser vedados com bujdes ou tampdes suas extremidades correspondentes aos aparelhos e
pontos de consumo, para serem removidos quando de sua instalagdao, sendo vedado o uso
de buchas de papel, pano ou madeira.

Todos os trechos aparentes das tubulagdes deverdo ser adequadamente pintados, conforme
padrao de cores, adotado pela NBR, de acordo com sua finalidade, a saber:

Tubulagio de Agua Fria ......cc.cocovevveueunn. cor verde folha ou verde bandeira
Tubulagdo de ESZoto ........ccovvvveuvrieenninnnee cor preta
Tubulagdo de Ventilagao de Esgoto............. cor preta ¢/ anel de 20 cm, na cor branca

PADRAO DE CORES DE FABRICANTES APROVADOS

COR LUKSCOLOR| SUVINIL | SHERWIN
WILLIAMS
BRANCO 0100 100 -
PRETO 0105 0101 700
ALUMINIO 1108 2450.0125 800
AMARELO 0120 0103 345
VERMELHO 0135 0137 400
VERDE (NILO/ACQUA) 0151 BR:157 601
VERDE FOLHA 0155 0114 604
MARROM (TABACO) 0179 BR:0134 -
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PRIMER VERMELHO OXIDO 0040 5790.5205 -

PRIMER CROMATO DE ZINCO VERDE 0041 - -

a) Somente apds a liberacdo dos testes hidrostaticos, a tubulagdo podera receber o
acabamento final (pintura, revestimento contra corrosao, isolamento ou fechamento
de alvenaria).

b) Todas as tubulagdes deverdao receber acabamentos e identificacdo de acordo com o
especificado no Projeto e Memorial Descritivo.

c) Para que a mesma receba a pintura final as redes devem estar limpas e secas.

d) A pintura ndo deve ocorrer sob a agdao de chuva, nevoeiro, neblina.

7.1. INSTALACOES DE AGUA FRIA

Antes de se executar qualquer tipo de solda as extremidades do tubo de PVC deverao ter
sido cortadas em secao reta (esquadro) ter suas rebarbas removidas com linha fina em meia
cana e ter os furos escariados corretamente.

Os testes de estanqueidade, conforme a NBR 5626 deverdao ser efetuados antes do
revestimento da alvenaria e pelo menos 24 horas depois do término do servigo.

As superficies a serem soldadas deverdao ser previamente lixadas, removendo totalmente
sujeiras, gorduras e 6xidos existentes, que poderiam impedir a boa aderéncia da solda.

Em caso de superposi¢ao de tubulacdes, a linha de 4gua fria devera correr acima de outras
redes exceto do gas.

7.1.1 TESTE DE ESTANQUEIDADE DE AGUA FRIA

1) Para execucdo dos testes de estanqueidade os trechos a serem testados deverao
estar tamponados e a tubulacdo e suas conexdes estar expostas em toda a sua
extensdo, nao devendo ter sido aplicada pintura ou qualquer forma de
recobrimento, junto as conexoes e valvulas e registros.

2) Devera ser aplicado o teste hidrostatico através de bomba com reservatorio de
agua, na temperatura ambiente, até que atinja a pressao de teste conforme
abaixo:
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3) Aplicar uma pressao 50 % maior que maxima pressdo estatica de servico
indicada no Projeto ou Memorial Descritivo, ndo devendo porém a pressao de
teste ser menor que 4 kgf / cm2.

4) Apds chegar a esta pressdo a valvula esfera posicionada na saida da bomba
devera ser fechada, a sua alavanca ser travada e a bomba retirada do local.

5) Feito isto, a pressdo devera ser mantida por 6 horas, devendo a linha ser
percorrida neste periodo, por varias vezes, em busca de pequenos vazamentos,
se necessario com auxilio de lanterna.

6) Verificar que o mandmetro devera ter certificado de afericdo, com prazo de
validade em dia, com as seguintes caracteristicas:

7) Fundo de escala 7 kgf / cm2 e didmetro externo de 100 mm (4”).

8) Preencher as Folhas de Testes de Estanqueidade conforme normas da ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas), com as devidas assinaturas. Tais
formularios deverao ser solicitados a fiscalizagdo do Senac, as quais serdo em
formato eletronico.

OBSERVACOES:

= Para se evitar a formagao de bolhas de ar, o processo de enchimento da rede deve ser
lento.

= No ponto mais elevado do trecho a ser testado, recomenda-se deixar uma valvula
esfera para controlar a saida do ar, que esta contido na tubula¢do. Quando parar de
sair borbulhas, fechar a valvula e iniciar a pressurizacao.

9. INSTALACOES DE ESGOTO

Antes de se executar qualquer junta soldada, as extremidades dos tubos em PVC deverao
ter sido cortadas em secdo reta (esquadro) em morsa apropriada e apresentarem
extremidades perfeitamente chanfradas em 15 graus numa extensdo de 5 mm com uma
lima, para facilitar o encaixe das partes removendo-se todas as rebarbas remanescentes
dessa operacao.

As superficies a serem soldadas deverdo ser previamente limpas com estopa branca,
lixadas com lixa namero 100 até tirar todo o brilho original para aumentar a area de ataque
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do adesivo e receber um banho de solug¢dao limpadora para eliminagdo das impurezas e
gorduras que poderiam impedir a acao do adesivo.

As profundidades das bolsas deverdo ter sido marcadas nas pontas dos tubos e o adesivo
devera ser aplicado, sem excesso, primeiro na bolsa e depois na ponta do tubo, perdendo-se
imediatamente a montagem da junta pela introdu¢do da ponta do tubo até o fundo da bolsa
observando a posi¢do da marca feita na ponta como guia.

Antes de se executar qualquer junta elastica (ponta e bolsa com anel de borracha) as
extremidades dos tubos em PVC deverdo ter sido cortadas em secdo reta (esquadro) em
morsa apropriada e terem extremidades perfeitas chanfradas em 15 graus numa extensao de
S5mm com lima, para facilitar o encaixe, removendo-se todas as rebarbas existentes.

As superficies deverdo ser previamente limpas com estopa branca, com especial cuidado na
virola da bolsa, onde ira se alojar o anel de borracha.

As profundidades das bolsas deverdo ter sido marcadas nas pontas dos tubos, procedendo-
se a imediata acomodacao do anel de borracha na virola e aplicagdo de pasta lubrificante
adequado, sendo vedada a utilizacao de 6leos ou graxas que poderao atacar o anel.

Nas conexdes, as pontas deverdao ser introduzidas até o fundo das bolsas. No caso de
canalizagOes expostas, deve-se recuar Smm com a ponta apods a introdugao total e no caso
de canalizagdes embutidas, o recuo devera ser de 2mm, tendo como referéncia a marca
previamente feita na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para possibilitar a dilatagao
e movimentacdo da junta.

O espagamento maximo dos apoios, suportes ou bragadeiras em tubulacdes de esgotos
horizontais nos trechos aparentes ou dentro de forros falsos devera ser igual a 10 vezes o
diametro da canalizagao, para tubos de queda essa distancia ¢ constante e igual a 2,0m.

A execucado da abertura de entradas em caixas sifonadas em PVC devera ser feita com
furadeira elétrica com broca de 6 mm, fazendo-se furo ao lado de furo ao longo de todo o
contorno interno da entrada e rasgando as rebarbas remanescentes com linha cana ou
rasqueta.

Os tubos de ventilagao e ramais deverao ser em PV C rigido branco.
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Os tubos horizontais da rede de esgoto deverao ser executados com declividade indicada
em projeto em pvc série “R”.

Os tubos de queda de esgoto e os ramais deverao ser em pvce série “R”.

Os tubos ventiladores primarios deverdo emergir, no minimo 30 cm acima da cobertura das
edificacdes, conforme imposi¢ao de norma, tendo em vista o tipo de cobertura apresentado
pelo prédio em questao.

Nao sera permitida a substituigdo de jungdes simples, ligadas a joelhos de 45° graus, por te
sanitarios ¢ nem jungdes duplas, ligadas a joelhos 45 graus, por cruzetas sanitarias, na
interconexao de ramais de esgoto com tubos de queda, devido a perturbacao no fluxo
anular que seria introduzida, provocando o afogamento na se¢ao.

Todos os ralos/drenos, em dareas impermeabilizadas deverdo ter a impermeabilizagao
virando para dentro do ralo/captacdo, conforme projeto especifico de impermeabilizagao,
aprovado pelo Setor de Projetos do Senac.

Todos os ralos sifonados, terdo porta grelhas e grelhas redondas em ag¢o inox, com
dispositivo anti-inseto da Clodal ou Moldenox.

Nao serdo permitidas conexdes em bolsas instaladas no sentido inverso ao fluxo, exceto
nas conexoes tipo bolsa / bolsa explicitados no projeto.

As tubulagdes deverao ser suportadas adequadamente, através de suportes exclusivos para
essa finalidade.

8.1 TESTE DE ESTANQUEIDADE

¢ Ensaios com agua

e O ensaio deve ser aplicado a instalagdo como um todo ou por segoes.

e No ensaio da instalacdo como um todo, toda abertura deve ser convenientemente
tamponada exceto a mais alta, por onde deve ser introduzida agua até o
transbordamento da mesma por essa abertura e mantida por um periodo minimo de 6
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horas, devendo ser observado por varias vezes o trecho em teste, observando-se
possiveis vazamentos ou infiltragdes através de lajes.

Nota: Este ensaio pode ser realizado desde que a pressdo estatica resultante no ponto mais
baixo da tubulacdo ndo exceda a 60 Kpa (6 m.c.a.).

e No ensaio por secoes, cada uma com uma altura minima de 3 metros e incluindo no
minimo 1,5 metro da se¢do abaixo, devera ser, enchida com agua pela abertura mais
alta do conjunto, devendo as demais aberturas, serem convenientemente
tamponadas. A pressao deve ser mantida por um periodo minimo de 2 horas.

e No ensaio por segdes a pressao resultante no ponto mais baixo da tubulagao nao
deve exceder a 60 Kpa (6 m.c.a.)

e O limite maximo de 60 Kpa (6 m.c.a.), deve ser ultrapassado sempre que for
verificado pela andlise do projeto, que um entupimento em um trecho da tubulagado
pode ocasionar uma pressao superior a esta.

Apo6s a instalacdo dos aparelhos sanitarios, todos os seus fechos hidricos deverdo ser
completamente preenchidos com d4gua, devendo as demais aberturas serem
convenientemente tamponadas, exceto as aberturas dos tubos ventiladores e a abertura de
introducao, para a prova de fumaca.

Quando for notada a saida de fumaca pelos tubos ventiladores, estes deverdo ser
tamponados ¢ a fumaca introduzida até atingir a pressao de 25mca, que devera se manter
por um periodo minimo de 1(uma) hora.

9. INSTALACOES DE GAS LIQ. DE PETROLEO:

As tubulagdes deverdo ser isentas de rebarbas e defeitos na estrutura e nas roscas, devendo
ser conservada livre a secc¢ao interna.

Na travessia de elementos estruturais, deve ser utilizado tubo luva, vedando-se o espaco
entre ele e o tubo de gas.

A tubulacdo deverd guardar o afastamento minimo de 20 cm. de quaisquer outras

tubulagdes, devendo situar-se acima de quaisquer outras canalizagdes em caso de
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superposi¢ao e 30 cm. de tubulagdes elétricas protegidas por eletroduto e 50 cm. nos casos
em contrario.

Nos trechos embutidos em alvenaria ou contra-piso, a tubulagdao conduzindo gas devera ser
revestida com recobrimento minimo de 3 cm. de argamassa de cimento e areia ou concreto.

Toda a tubulacao horizontal enterrada devera ser executada com declividade minima de
1% em dire¢ao dos medidores de modo a permitir a drenagem do condensado.

Todos os pontos de eliminacdo deverdo ter rosca interna e permanecerao fechados com
"plug" durante a montagem, bem como durante todo o periodo que ficarem sem uso até a
ligagdo com os fogoes e aquecedores ¢ medidores.

Devem ser observados os seguintes itens:

- Ventilagdo permanente do ambiente onde houver instalacio de equipamentos de
combustdo, por meio de ventilagdo superior permanente no caixilho e inferior nas portas ou
area externa, sendo as dimensodes minimas indicadas abaixo:

Abertura superior de 400 cm?2 e Abertura inferior de 200 cm?2.

Todas as redes serdo enterradas, sob o contra piso ou embutidas em paredes de alvenaria
ndo sendo permitida instalacdo em forros, areas fechadas ou paredes tipo dry-wall.

9.1. TESTE DE ESTANQUEIDADE DE REDES DE GAS
9.1.1 Procedimento para Teste de Estanqueidade das Tubulagdes

e O teste serd efetuado em duas etapas. Por ocasido da montagem da tubulacdo, em
funcdo das condi¢des locais, poderd ser montada por trechos. Chamaremos entdo de
“pré-revisao” ao teste aplicado aos trechos em separado das tubulagdes, ainda expostas
e de “revisdo geral” ao teste aplicado a tubula¢dao pronta para funcionar, antes de
receber o Gas Combustivel. Lembramos que sdo necessarias as aplicagoes dos dois
testes, cada qual no seu tempo.
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Pré-Revisao

A “pré-revisao” devera ser levada a efeito com ar comprimido sob pressao minima de 6
Kgf/cm? (85,4 1b/pol?), com o tempo minimo de 1 (uma) hora, apos a estabilizacdo da
pressdo de teste. Na auséncia dos meios geradores de ar comprimido, podera ser

utilizado um gas inerte como o nitrogénio, por exemplo, (nunca usar oxigénio ou
mesmo GLP); verificar “OBSERVACAO IMPORTANTE”.

Procedimento

O trecho da tubulacao a ser testado devera ser cheio de ar comprimido ou gas inerte a
pressao de 6 kg/cm2 (85,4 1b/pol2). O conjunto de teste devera ser instalado, em local
bem visivel, com um mandmetro de fundo de escala proximo a 1,5 vez a pressao de
ensaio, sensibilidade de 0,20 kgf/cm2 e didmetro de 100 mm (@ 47).

Durante os primeiros 10 minutos devera ser aguardado o equilibrio da temperatura e
consequentemente, da pressdao do ar comprimido. A pressao deverd permanecer estavel,
pelo menos durante 1 (uma) hora subsequente para que o trecho possa ser considerado
como estanque. Para auxiliar a verificagdo de vazamentos recomenda-se aplicacdo de
espuma de sabao, junto as conexdes roscadas.

A fonte de pressao deverd ser desacoplada da rede, logo apds a estabilizacdo da pressao
e o ponto de pressurizacao plugado.

A pressao devera ser entdo aliviada num ponto proximo ao tubo de maior didmetro para
permitir a saida de eventuais corpos estranhos contidos no interior da rede.

A “pré-revisdao” tem por finalidade descobrir vedacdes imperfeitas, bem como
porosidade nas tubulagdes e conexdes submetendo-as a uma pressao excessiva.

Revisdo Geral
A revisdo geral devera ser executada de maneira idéntica a “pré-revisao”, sendo que

devera ser utilizada a de 3,0 Kgf / cm2, para verificar a estanqueidade de toda a rede,
por 24 horas, depois de estabilizada a pressdo de ensaio.

9.2. Procedimentos para Introdugdo do Gés para o Primeiro Funcionamento das
Tubulagdes
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e Antes da introducdo do primeiro gas deve-se verificar se a tubulacao foi submetida a pré-
revisdo e a revisdo geral pelo instalador responsavel e se foi considerada em perfeitas
condicoes;

eAntes da abertura do registro geral do gas (gambiarra ou tanques), deve ser feita uma
inspecao visual de toda tubulagdo para verificar se todas as saidas estao vedadas por caps
ou plugues. Registros contidos na rede, que nao representem vedagdo segura, devem ser
fechados também com caps ou plugues. Proceder a um teste de pressao utilizando-se ar
comprimido ou gas inerte, para confirmagao que a integridade da rede foi mantida, ap6s o
teste geral. Usar um mandmetro apropriado, com uma pressao de pelo menos, o dobro da
pressao de operacao.

eDepois de efetuados e verificados os itens acima a comunicagdo entre os recipientes

armazenadores de gas e a rede de distribuicao podera ser efetuada;

elogo apds a abertura do dispositivo geral de fechamento da rede de distribuicdo, a
conexao para a rede de distribui¢dao devera ser pincelada com agua e sabao e devidamente
verificada;

e As partes mais elevadas ou as extremidades das tubulacdes deverdo ser purgadas durante
alguns segundos até que todo o ar da tubulacdo tenha sido eliminado.

DURANTE ESSA OPERACAO DEVE-SE TER O CUIDADO DE AREJAR O MAXIMO
POSSIVEL O AMBIENTE, SENDO EXPRESSAMENTE PROIBIDO O FOGO, LUZ DE
CHAMA, FUMAR E A UTILIZACAO DE INTERRUPTORES E CAMPAINHAS
ELETRICAS.

e Apds cumprir o item anterior, todos os pontos de conexdo de aparelhos devem ser
novamente fechados firmemente com caps ou plugues, desde que ndo hajam aparelhos
conectados aos pontos;

e Tubulagdes que apresentarem vazamentos nao poderdo ser utilizadas, devem ser
substituidas imediatamente.

e Em terrenos com umidade, a tubulagdo enterrada, além da protecao contra corrosdo
descrita anteriormente, a rede devera ser envelopada em concreto.

Se existirem vazamentos, apos repara-los, proceder a um novo ensaio de estanqueidade.

10. ESPECIFICACAO DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS - DIVERSOS
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A presente especificagdo tem por objetivo estabelecer as caracteristicas dos materiais e
equipamentos a serem utilizados na execucao das instalagoes.

Cabera a Instaladora responsavel pela obra, assegurar que os materiais € equipamentos
estejam estritamente de acordo com o especificado em Memorial e/ou Projetos.

Nao serdo aceitos materiais ou equipamentos fora do especificado, cabendo a Instaladora
em caso de duvida esclarecer ou sugerir alteragoes.

A inspecao para recebimento de materiais € equipamentos serd feita no canteiro da obra
por processo visual e dimensional, podendo, entretanto ser feita na fabrica ou em
laboratorio, por meio de ensaios. Neste caso, o fornecedor ou fabricante deverd avisar com
antecedéncia a data em que a inspecao podera ser feita.

Para os recebimentos dos materiais e equipamentos, a inspe¢ao devera conferir a descri¢ao
constante da nota fiscal ou guia de remessa, com o respectivo pedido de compra, conforme
as especificacdes de materiais.

A inspecdo visual para recebimento dos materiais € equipamentos constituir-se-a
basicamente, do cumprimento das seguintes atividades:

- verificagdo das quantidades;
- verificagdo das condi¢Oes dos materiais e o estado de conservagao;
- designagao das areas de estocagem e preservacao dos materiais € equipamentos.

Caso algum material ou equipamento nao atenda as atividades acima indicadas, devera ser
rejeitado.

Quanto a estocagem dos materiais € equipamentos, a Empreiteira devera verificar, quando
os mesmos forem empilhados, se o material que ficar embaixo suportara o peso colocado
sobre ele, bem como a distancia entre suportes, ou exposicao ao Sol e intempéries, para
que nao venha ocorrer deformacoes ou alteragdes nas suas caracteristicas originais.
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Os tubos deverao ser estocados em prateleiras, separados por diametros e tipos
caracteristicos, sustentados por tantos apoios quanto forem necessdrios, para evitar
deformacao pelo peso proprio.

Os mesmos devem ficar abrigados ou permanentemente cobertos por lonas impermeaveis,
para ndo sofrerem danos por a¢ao das intempéries.

10.1 Tubos e conexdes de PVC marrom Classe 15 (rigido tipo pressio — Agua Potavel)
(Tubos de PVC rigido marrom soldével, série A, pressdo de servigo classe 15)

Conexdes em PVC rigido soldavel, com pressao de servigo de 7,5 kg/cm?, série A, classe
15.

Para pontos onde serdo conectados metais, tais como ligagdes flexiveis, torneiras, registros
¢ etc, as conexoes serdo reforgadas com anel metalico com buchas metalicas de bronze ou
latdo.

Obs: 1) Nao serdo admitidas a mistura de marcas para interligacdes de tubula¢des, mesmo
que seja entre as aprovadas.

Caso seja constatado este fato, toda a troca e custos envolvidos ocorrerdo por conta da
Construtora.

FABRICANTE: TIGRE ¢ AMANCO (exceto para a Solucao Limpadora e o Adesivo para
PVC, que devem ser da TIGRE).

10.2 Tubos e conexdes de PVC rigido para esgoto.

Tubos e conexdes do tipo Esgoto Predial, Reforcado, (Série R), conforme indicagdo em
projeto até 150 mm, ou linha Vinilfort ou Colefort / TCC para @ > que 150 mm até 400
mm.

FABRICANTES: TIGRE E AMANCO.

10.2.1 Tubos e conexdes de ferro galvanizado.
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Tubos cilindricos de ferro galvanizado.
Fabricagdo nacional revestidos com tinta a base de epdxi internamente.
Conexdes de ferro galvanizado tipo HL, bolsa/bolsa.

Para esgoto com altas temperaturas.
10.3 Tubos e conexdes de cobre para gés.

Tubos de cobre rigido sem costura ou tubo de cobre flexivel sem costura. Conexdes e ligas
de cobre para acoplamento soldado ou roscado.

10.3.1 Elementos para interligacoes.

Para se efetuar a interligacdo entre um ponto de utilizagdao e o aparelho a gas, medidor e
dispositivo de instrumentacao sdo admitidos:

- Mangueira flexivel de borracha, compativeis com a pressao de operacao.
- Tubo flexivel metalico.

- Tubo de cobre flexivel, sem costura classe 2 ou 3.

- Tubo flexivel de borracha para uso em instalagdes de GLP/GN.

Nota: Devem ser verificados os limites de pressdo para estes itens, quando de sua
utilizagao.

10.5 Registros e metais
Serdo de bronze fundido ou forjado, fabricados de acordo com as Normas Brasileiras ou
Internacionais, devendo acompanhar, quando aparentes, a linha de acabamento

especificada pelo projeto arquitetonico.

Quando aparentes, ou embutidos em Casas de Bombas, de Maquinas (de fan-coils) os
mesmos serao Bruto, com volantes.

Fabricante: DECA, DOCOL, MIPEL, SAINT GOBAIN — (Vide Caderno de Arquitetura).

11. Isolamento Térmico

18 INTERPLANUS ENG* S/S LTDA
Sao Paulo - SP e Fones: 5579-7656 5572-3496 e e-mail: interplanus@interplanus.com




mter@ﬂ@m@

ENGENHARIA

11.1. Isolamento de Drenos, Ralos e Redes de Esgoto, contra Condensagao.

Todos os drenos, ralos ou mesmo redes de esgotos que recebam e conduzam agua de
condensagdo de aparelhos de Ar Condicionados, deverao ser isolados com tubo ou manta
de Polietileno Expandido, com espessura de 10 mm, amarrados com abracadeiras de nylon
a cada 20 cm, ou colados com fita adesiva apropriada. Os tubos ou mantas serdo da EPEX
ou POLIPEX.

12. Grelhas dos ralos sifonados ou secos

Serdo Ac¢o Inox com dispositivo de fechamento anti-inseto, marca MOLDENOX,
CLODAL. Poderao ainda ser em aluminio, desde que os ralos sifonados em PVC
contenham uma cesta de limpeza interna ou sistema anti-espuma, que além de evitar a
entrada de objetos ou formacao de espuma, impecam a entrada de insetos. Esclarecemos

que este dois ultimos sistemas sdo da TIGRE ou AMANCO.

13. Grelhas planas e hemisféricas

Para canaletas de recolhimento de aguas pluviais e ou aguas servidas, as grelhas planas
serdo em ago galvanizado a fogo, em Ferro Fundido ou em ago inoxidavel.

As grelhas hemisféricas serdo em ferro fundido, pintadas com 2 demaos de zarcao, na cor
laranja.

14. Tampas de Ferro Fundido (caixas de inspecao )

Serdo redondas, em ferro fundido, do tipo basculante, com anel de vedacdo em EPDM,
contra saida de gases ou mau cheiro, com resisténcia compativel com o trafego de veiculos
do local.

Fabricante: Saint Gobain ¢ Fulminas.

15. Ralos Sifonados (TIGRE ou AMANCO )
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Todos os ralos serao sifonados, redondos, com diametro de 100 ¢ 150 mm, cujos locais de
utilizacdo descreveremos mais adiante.

Internamente os ralos deverdo serem dotados de cesta de limpeza ou dispositivo anti-
espuma. Tais elementos além de reter a entrada de objetos, também inibem o acesso de
insetos, oriundos das redes de esgoto. Poderdo ainda ser com porta grelha e grelha em
aluminio ou ago inox com dispositivo anti—inseto, para ralos sem cestas.

16. OUTROS FABRICANTES APROVADOS

16.1 Ligagdes Flexiveis de 30 e 40 cm

Reforcadas, com malha externa de aco trangada, para ligagdo de torneiras de bancada,
caixas acopladas, para dgua fria e quente.

Fabricantes: DECA, CLODAL.

Tensoes limitadas a 1400 kgf/cm2 para ago ASTM-A-36.

.C. asso
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